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Bei der Herstellung von Explosionssicherungen, 
auch Flammenfilter genannt, ist es von groBer 
Wichtigkeit, tinter Beachtung eines groBtmoglichen 
freienDurchgangsquerschnittes die vorgesdiriebene 
5 sogenannte Spaltweite genauestens einzuhalten. 

Es sind Explosionssicherungen bekan-nt, die aus 
zwei nebeneinandergelegten spiralformig auf- 
gewickelten Metallstreifen, woven der eine glatt 
und der andere gewellt ist, hergestellt werden. Die 

lo Spaltweite is-t hierbei abhangig von der Hohe bzw. 
Tiefe der Wellung des einen Metallstreifens. Um 
die Spaltweiten nur einigermaBen zu gewahrleisten, 
muB die Wellung sehr kurz ausgefiihrt werden, wo- 
bei eine Vielzahl von Kanalen von etwa drei- 

15 eddgem Querschnitt entsteben. Diese Au&fuhrung 
hat erhebliche Nachteile. Trotz kiirzester Wellung- 
des einen Metallstreifens ist eine konstante Spalt- 
weite nicht gegeben, da schibn bei der Herstellung 
der Wellung Hohen- bzw. Ti efenunterschiede dieser 

so entstehen. Weiter wird beim Aufwickeln der beiden 
Streifen zum Flammenfilter der gewellte Metall- 
str-eifen sehr leicht ausgezogen oder flachgedriickt. 
Ein weiterer groBer Nachteil besteht aber auch 
durch die Verwendung des erforderlichen glatten 

25 Metallstreifens. Dadurch wird nicht nur der freie 
Durchgangsquerschnitt des . Flammenfilters sehr 
verringert, sondern es entsteht im Verhaltnis zu 
diesem auch ein hoher Materialaufwand. Weiter 
kommt noch dazu, daB das Aufwickeln des glatten 

30 und gewellten Metallstreifens nur auf Spezial- 
maschinen moglich ist, was vom betrieblichen 
Standpunkt aus gesehen sich sdbx nachteilig^ aus- 
wirkt. 

Bei der nadistehend beschriebenen Erfiiidung 

35 sind alle diese Nachteile beseitigt. 

Die Abb. I zeigt eine solche Explosionssicherung 
in Draufsicht, die Abb. II den gestreckten Metall- 
streifen im Langsschnitt, wahrend die Abb. Ill 
bis V verschiedene Zahnformen zeigen. 

40 Die Sicherung besteht aus einem Qinseitig ge- 
zahnten spiralformig auf gewickelten Metallstreifen'. 
Dadurch entstehen rostartigc Scheiben mit uniter- 
brochenen Riindschlitzen (Abb. I). Die Zahnhohe 



wird, je nach in Frage kommendem Explosions- ' 
gemisdi entsprechcnd kalibriert, gewalzt. Dadoirch 45 
ist die erforderliche Spaltweite immer gewahr- 
leistet. Durch die nur einseitige Zahnung des 
Metallstreifens ist ein z weiter Metallstreifen zur 
Erreichung der Spaltweitendistanz nicht erforder- 
lich. Totes Material ist somit beseitigt. Die Zahn- 50 
teilung kann gegenuber der Teilung der bisher 
iiblichen Wellung unter Beachtung der erfordser- 
Kchen Festigkeit wesentlich vergroBert werden. 
Der freie Durchgangsquerschndtt je Quadratzenti- 
meter ist bei der Erfindung, wie Priifungen ergeben 55 
haben, somit gegeniiber den bisher bekannten Aus- 
fiihrungen fast verdreifacht. -Fiir das Aufwickeln 
sind Spezialmaschinen nicht mehr erforderlich, und 
zum Zwecke der Reinigung kann die Sicherung im 
Betrieb abgewickelt und dann von Hand wieder 60 
aiifgewickelt werden. Die Sicherung erhalt zur Er- 
hohung der mechanischen Festigkeit notigenfalls 
einen Umfassungsring. Die Zahnform des Metall- 
streifens kann je nach Verwendungszweck nach 
Abb. Ill, IV oder V ausgefiihrt werden. 65 

PATENTANSPROCHE: 

1. Sicherung zum Aufbalten von Flammen 
und Explosionen, dadurch gekennzei-chnet, daB 
diese aus einem Metallstreifen hergestellt ist, 70 
der auf der einen . Seite glatt gewalzt und auf 
der anderen Seite gezahnt ist, welcher in 
bekannter Weise entweder spiralig aufgewickelt 
oder in Lagen von bestimmten Langen aufein- 
andergeschichtet wird. 75 

2. Sicherung nach Anspruch i, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Zahnung des Metall- 
streifens eine genaueste, kalibrierte Zahnteilung 

. und Zahnhohe aufweist, die in bekannter Weise 
gerade, schrag oder V-formig ausgebildet sein 80 
kann. 
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